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MEMORIAL DESCRITIVO DOS SERVICOS

CONTRATAGAO DE EMPRESA ESPECIALIZADA PARA EXECUGCAO DE OBRA DE PAVIMENTAGAO E
URBANIZAGAO DE DIVERSOS LOGRADOUROS NOS BAIRROS AERONAUTAS E NOVO SANTOS DUMONT NO
MUNICIPIO DE LAGOA SANTA/MG, CONFORME SOLICITAGAO DA DIRETORIA DE OBRAS, DE ACORDO COM
AS ESPECIFICAGOES CONSTANTES NOS ANEXOS QUE SAO PARTES INTEGRANTES DO EDITAL.

DESCRICAO DOS MATERIAIS E SERVICOS
01 SERVICOS:

01.01 - Instalagcdo de Placa de Obra:

As placas de identificacdo da CONTRATADA executadas de acordo com as exigéncias da
Resolucdo CREA n° 407/96, que "regula o tipo e o uso de placas de identificacdo do exercicio
profissional em obras, instalacdes e servicos de Engenharia, Arquitetura e Agronomia" e de
eventuais CONSULTORES e FIRMAS ESPECIALIZADAS, bem como da municipalidade local,
deverdo ter suas dimensoes 3,00 x 2,00 m, além disso, ficard a cargo da secretaria de Obras a
determinac@o do posicionamento de todas as placas no canteiro de servicos.

a.l. Materiais e execugdo
As placas deverdo ser confeccionadas de acordo com as especificacdes contidas na planilha
orcamentdria.

01.02 Mobilizagdo, Desmobilizagcdo de equipamentos, Barracdo de obra:

a.l. Condigoes Gerais

O Barracdo para escritério da obra deve ser fechado e com cobertura estanque ter piso
impermeabilizado;

A CONTRATADA deverd manter o canteiro em condicoes de higiene que evitem a proliferacdo
de doencas. As instalacdes sanitdrias deverdo ser lavadas e desinfetadas diariamente.

A CONTRATADA obriga-se a cumprir todas as exigéncias das leis e normas de seguranca e
higiene do trabalho, fornecendo os equipamentos de protecdo individual a todos os operdrios,
mestres, especialistas, engenheiros, fiscais e outros; tais como: botas, oculos de protecdo,
capacetes, capas de chuva e demais equipamentos, manutencéo de extintores de incéndio
em locais de facil acesso; manutencdo de estojo de primeiros socorros ou outros equipamentos
julgados necessadrios.

Ficard sob responsabilidade da contratada o mobilidrio, aparelhos e equipamentos necessdrios
ao canteiro de servicos, que serd de responsabilidade da mesma.

02 PAVIMENTAGCAO:

02.01 -Execucdo Pintura de ligagdo com material betuminoso incluindo fornecimento e
transporte do material betuminoso dentro do canteiro de obras:

a.l. Definicoes
A pintura de ligacdo consiste na aplicacdo de uma camada de material asfdltico sobre a
superficie de uma base ou de um pavimento, antes da execucdo de um revestimento
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betuminoso qualquer, objetivando promover a aderéncia entre este revestimento e a camada
subjacente.

a.2. Condigoes Especificas

a. Equipamentos

Para a varredura da superficie da base usam-se, de preferéncia, vassouras mecdnicas
rotativas, podendo, enfretanto, ser manual esta operacdo, ou, a jato de ar comprimido.

A distribuicdo do ligante deverd ser efetuada por carros equipados com bomba reguladora de
pressdo e sistema completo de aquecimento, que permitam a aplicacdo do material
betuminoso em quantidade uniforme.

As barras de distribuicdo devem ser de tipo de circulacdo plena, com dispositivo que possibilite
ajustamentos verticais e larguras varidveis de espalhamento do ligante.

Os carros distribuidores devem dispor de tacémetro, calibradores e termémetros, em locais de
facil observacdo e, ainda, de um espargidor manual para tratamento de pequenas superficies
e correcodes localizadas.

O depdsito de material betuminoso, quando necessdrio, deve ser equipado com dispositivo
que permita o aquecimento adequado e uniforme do conteddo do recipiente. O depdsito
deve ter uma capacidade tal, que possa armazenar a quantidade de material betuminoso a
ser aplicado em, pelo menos, um dia de trabalho.

b. Materiais
Todos os materiais devem satisfazer as especificacdes em vigor e aprovadas pelo DNIT.

b.1. Pintura de ligacdo

* Podem ser empregados os materiais betfuminosos seguintes:

* Emulsées asfdlticas, tipo RR-1C, RR-2C, RM-1C, RM-2C e RL-1C, diluidas com dgua na razdo de
1:1;

e Asfalto diluido CR-70, exceto para bases absorventes ou betuminosas, com taxa de
aplicacdo em torno de 0,51/ m2.

a.3. Execugdo

Todo equipamento, antes do inicio da execucdo da obra, deverd ser examinado pela
SUPERVISAO, devendo estar de acordo com esta especificacdo, sem o que ndo serd dada a
ordem para o inicio do servico.

Apds a perfeita conformacdo geométrica da base, serd realizada a varredura da sua
superficie, de modo a eliminar o pé e o material solto existentes.

Aplica-se, a seguir, o material betuminoso adequado, na quantidade certa e de maneira mais
uniforme. O material betuminoso ndo deve ser distribuido quando a temperatura ambiente
estiver abaixo de 100C, ou em dias de chuva, ou ainda, quando esta estiver iminente. A
temperatura de aplicacdo do material betuminoso deverd ser fixada para cada tipo de
ligante, em funcdo da relacdo temperatura-viscosidade. Deverd ser escolhida a temperatura
que proporcione a melhor viscosidade para espalhamento. As faixas de viscosidades
recomendadas para espalhamento sdo:

Para asfaltos diluidos: de 20 a 60 segundos, Saybolt-Furol;

Para emulsées asfdlticas: de 25 a 100 segundos, Saybolt-Furol.

Deve-se evitar a formacdo de pocas de ligantes na superficie da base. Caso isto aconteca, o
excesso de ligantes deve ser removido para ndo danificar o revestimento a ser colocado.

A fim de evitar a superposicdo, ou excesso, nos pontos inicial e final das aplicacdes, devem-se
colocar faixas de papel transversalmente na pista, de modo que o inicio e o término da
aplicacdo do material betuminoso situem-se sobre essas faixas, as quais serdo, a seguir,
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retiradas. Qualquer falha na aplicacdo do material betuminoso deve ser, imediatamente,
corrigida.

Quando da utilizacdo de distribuidores manuais (canetas ou similar), a uniformidade
dependerd

essencialmente da experiéncia do operador da mangueira.

a 4. Pintura de ligagdo

Antes da aplicacdo do material betuminoso, no caso de bases de solo-cimento ou concreto
magro, a superficie da base deve ser irigada, a fim de saturar os vazios existentes, ndo se
admitindo excesso de dgua sobre a superficie.

Quando o ligante betuminoso utilizado for emulsGo asfdltica diluida, recomenda-se que a
mistura (dgua — emulsdo) seja preparada no mesmo turno de trabalho; deve-se evitar o
estoque da mesma por prazo superior a 12 horas.

a.5. Controle
O material betuminoso deverd ser examinado em laboratdrio, obedecendo a metodologia
indicada pelo DNIT, e considerado de acordo com as especificacdes em vigor.

a.4.1. Ensaios

d.l.1. Para asfaltos diluidos

* |1 ensaio de viscosidade Saybolt-Furol, para o carregamento a ser utilizado na obra;
* | ensaio do ponto de fulgor, para cada 100 t;

* | ensaio de destilacédo, para cada 100 t;

e | curva de viscosidade x temperatura, para cada 200t.

d.1.2. Para emulsées asfdlticas

* | ensaio de viscosidade Saybolt-Furol, para o carregamento a ser utilizado na obra;
| ensaio de residuo por evaporacdo, para o carregamento a ser utilizado na obra;
* | ensaio de peneiramento, para o carregamento a ser utilizado na obra;

* | ensaio de sedimentacéo, para cada 100 t.

a.5.2 Controle de temperatura
A temperatura de aplicac@o deve ser estabelecida para o tipo de material betuminoso em
uso.

a.5.3. Controle da quantidade aplicada

Serd feito mediante a pesagem do carro distribuidor, antes e depois da aplicacdo do material
betuminoso.

Na&o sendo possivel a realizacdo do controle por esse método, admite-se que seja efetuado
por um dos modos seguintes:

e Coloca-se, na pista, uma bandeja de peso e drea conhecidos. Por uma simples pesada,
apds a passagem do carro distribuidor, tem-se a quantidade do material betuminoso usado;

* Utilizacdo de uma régua de madeira, pintada e graduada, que possa dar, diretamente, pela
diferenca de altura do material betfuminoso no tanque do carro distribuidor, antes e depois da
operacao, a quantidade de material consumido.

a.5.4. Controle de uniformidade de aplicagdo

A uniformidade depende do equipamento empregado na distribuicdo. Ao se iniciar o servico,
deve serrealizada uma descarga de 15 a 30 segundos, para que se possa controlar a
uniformidade de distribuicdo.
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Esta descarga poderd ser efetuada fora da pista, ou na prdépria pista, gquando o carro
distribuidor estiver dotado de uma calha colocada abaixo da barra distribuidora, para recolher
o ligante betuminoso.

02.02 -Transporte de CBUQ para pavimentacdo

a.l. Consideracoes Gerais

O concreto betuminoso usinado a quente — CBUQ, deverd ser transportado, desde a jazida de
fornecimento até o canteiro da obra local de execucdo, atfravés de equipamentos
fransportadores.

02.03- Execugdo de Concreto betuminoso usinado a quente (CBUQ) com material betuminoso
incluindo fornecimento dos agregados e transporte do material betuminoso dentro do canteiro
de obras.

a.l. Definicdo

Concreto betuminoso usinado a quente é o revestimento flexivel resultante da mistura a
quente, em usina apropriada, de agregado mineral graduado, material de enchimento (filler)
e material betuminoso, espalhado e comprimido a quente sobre a superficie imprimada e/ou
pintada.

a.2. Condigoes especificas

a. Equipamentos

Todo equipamento, antes do inicio da execucdo da obra, deverd ser examinado pela
SUPERVISAO que emitird um laudo, autorizando a sua operacdo.

a.2.1. Acabadora

O equipamento para espalhamento e acabamento deverd ser constituido de pavimentadoras
automotrizes, capazes de espalhar e conformar a mistura no alinhamento, cotas e
abaulamento requeridos. As acabadoras deverdo ser equipadas com parafusos sem fim, para
colocar a mistura exatamente nas faixas, e possuir dispositivos rdpidos e eficientes de direcdo,
além de marchas para a frente e para trds. As acabadoras deverdo ser equipadas com
alisadores e dispositivos para aquecimento dos mesmos, a temperatura requerida, para
colocacdo da mistura sem irregularidades.

a.2.2. Equipamento para a compressdo

O equipamento para compressdo serd constituido por rolo pneumdatico e rolo metdlico liso,
fipo Tanden, ou outro equipamento aprovado pela SUPERVISAO. Os rolos compressores, tipo
Tanden, devem ter uma carga de 8 a 12 t. Os rolos pneumdticos auto-propulsores devem ser
dotados de pneus que permitam a calibragem de 35 a 120 libras por polegada quadrada. O
equipamento em operacdo deve ser suficiente para comprimir a mistura & densidade
requerida, enquanto esta se encontrar em condicoes de frabalhabilidade.

a.2.3. Caminhoes para transporte da mistura

Os caminhdes, tipo basculante, para o transporte do concreto betuminoso, deverdo ter
cacambas metdlicas robustas, limpas e lisas, ligeiramente lubrificadas com dgua e sabdo, dleo
cru fino, dleo parafinico, ou solucdo de cal, de modo a evitar a aderéncia de mistura as
chapas.

b. Materiais
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b.1.1. Cimentos asfalticos

Apresentam propriedades aglutinantes e impermeabilizantes, possui caracteristicas de
flexibilidade, durabilidade e alta resisténcia d acdo da maioria dos dcidos, sais e dlcalis.
Classificam-se de acordo com sua consisténcia, medida pela viscosidade dindmica ou
absoluta, isto €, o tempo necessdrio ao escoamento de um volume determinado de asfalto
através de um tubo capilar, com auxilio de vdcuo. De acordo com as Especificacdes Brasileiras
IBP/ABNT-EB-78 e Regulamento Técnico DNC 01/92 e revisGo 1 e 2, os cimentos asfdlticos de
petréleo sGo classificados em:

* CAP7;

* CAP 20;

* CAP 40.

b.1.2. Agregado graudo

O agregado graudo é constituido de pedra britada, escdria britada, seixo rolado com pelo
menos uma face britada, ou outro material indicado nas especificacdes complementares e
previamente aprovado pela SUPERVISAO, e deve obedecer ds seguintes condices:

* Fragmentos durdveis, sGos, de superficie rugosa e forma angular;

* Inexisténcia de torrées de argila, matéria orgdnica e substéncias nocivas;

* Abrasdo “Los Angeles” inferior a 50%;

* Ter boa adesividade com o asfalto utilizado;

* Quando submetido ao ensaio de durabilidade, com sulfato de sédio, nGo deve apresentar
perda superior a 12%, em 5 ciclos;

e Ndo ter, em excesso, pedras lamelares alongadas, a fim de ndo prejudicar a
trabalhabilidade da mistura e a inalterabilidade da granulometria, limitando-se assim o indice
de lamelaridade inferior a 35%;

e No caso de emprego de escédria, esta deve ter uma massa especifica aparente igual ou
superior a 1100 kg/m3.

b.1.3. Agregado miudo

O agregado miudo pode ser constituido de areia, pd de pedra ou mistura de ambos. Suas
particulas individuais deverdo ser resistentes, apresentar moderada angulosidade, livres de
torrdes de argila e de substéncias nocivas. No método do Equivalente de Areia, deve
apresentar um valor igual ou inferior a 55.

B.1.4. Material de enchimento (Filler)

Deve ser constituido por materiais minerais finamente divididos, inertes em relacdo aos demais
componentes da mistura, ndo pldasticos, tais como cimento, cal extinta, pods-de-pedra, de
calcdrio, etc., que atendam & granulometria da Tabela 3:

b.1.5. Composi¢cdo da mistura

A composicdo do concreto betuminoso deve satisfazer os requisitos do quadro seguinte. A
faixa a ser usada deve ser aquela cujo diGmetro mdximo seja igual ou inferior a 2/3 da
espessura da camada de revestimento, ou conforme indicacdo do projeto.
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Peneiras Porcentagem passando em peso

Agregado graddo Agregado mildo

) (mm) A B C D

& 50,5 100 - - -

13 38,1 05— 100 100 - -

1" 254 75 -100 95— 100 - -

W 19,1 G0 — 90 ap-100 - -

W 127 - 85-100 100
EEH g 52 35— 65 45 - 80 75—100 40 —100
N 4 475 25-50 28 - 60 50-85 70 —-100
N= 10 2,00 20-40 20-45 0-75 G0 — S0
M= 40 0,42 10-30 0-32 15— 40 30-70
M= 80 0,20 5-20 8-20 8-30 10— 40
W= 200 0,074 1-8 3-8 5-10 5-12
Betume (%) 40-75 45-80 40-100 45110

Tabela 4 - Faixas granulomeétricas para composigdo da mistura de CBUQ

A curva granulometrica, indicada no projeto, podera apresentar as seguintes tolerdncias maximas, conforme
apresentadas na tabela 5:

Peneiras % passando em peso
Folegadas mm
BT -1 95-330 +7
Mo 40— W= 4 042-40 t5
Me B0 0,18 +
M= 200 0,074 +

Devera ser adotado o método Marshall para a verificagio das condicdes de vazios, estabilidade e fluéncia

Tabela 5 — Tolerdncias maximas para mistura de CBUQ

da mistura betuminosa, segundo os valores do quadro seguinte:
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Metodo de projeto Marshall Trafego pesado Trafego médio
Min. Max. Min. Max.
1) Mimero de golpes em cada face  do corpo-de-prova 7h A0
2) Estabilidade (libras) 1500 1000
3} Fluéncia (171007 8 16 a 16
4)Vazios de ar (%)
Camada de rolamento 3 ] 3 il
Camadas de ligagdo, nivelamento e base 5 & 3 8
5) Relagio asfalto — vazios
Camada de rolamento 75 82 75 a2
Camadas de ligagdo, nivelamento e base 65 T2 G5 72

Tabela 6 — Método Marshal

A porcentagem de asfalto dtima & a média artmética das seguintes porcentagens de asfalto:
* % de asfalto correspondente & maxima densidade;
+ % de asfalto correspondente & maxima estabilidade;

+ % de asfaltc correspondente a porcentagem média de vazios prevista para o tipo de mistura. Assim,
para a camada de rolamento & a porcentagem de astalto correspondente a 4% de vazios e para as
camadas de binder e nivelamento & a porcentagem de asfalto correspondente a 5,5% de vazios.

a.3. Execugdo

E competéncia da SUPERVISAO autorizar ou nGo a execucdo da pintura de ligacdo nos casos
onde tenha havido transito sobre a superficie imprimada, ou, ainda, tenha sido a imprimacdo
recoberta com areia, po de pedra, etc.

A temperatura de aplicacdo do cimento asfdltico deve ser determinada para cada tipo de
ligante, em funcdo da relacdo temperatura-viscosidade. A temperatura conveniente é aquela
na qual o asfalto apresenta uma viscosidade, situada dentro da faixa de 75 a 150 segundos,
Saybolt-Furol. Entretanto, nGdo devem ser efetuadas misturas a temperaturas inferiores a 1071C
e nem superiores a 1770C. Os agregados devem ser aquecidos a temperatura de 100C a
150C, acima da temperatura do ligante betuminoso.

O concreto betuminoso deverd ser transportado da usina ao ponto de aplicacdo, nos veiculos
basculantes e quando necessdrio, para que a mistura seja colocada na pista a temperatura
especificada, cada carregamento deverd ser coberto com lona ou material similar, para
proteger a mistura com total seguranca.

As misturas de concreto betuminoso devem ser distribuidas somente através de mdquinas
acabadoras e quando a temperatura ambiente se encontrar acima de 10°C e com tempo
ndo chuvoso.

Caso ocorram irregularidades na superficie da camada, as mesmas deverdo ser sanadas pela
adicdo manual de concreto betuminoso, sendo esse espalhamento efetuado por meio de
ancinhos e rodos metdlicos.

Imediatamente apds a distribuicdo do concreto betuminoso, tem inicio a rolagem que deverd
ter espessura minima de 5,0 cm (cinco centimetros).

Como norma geral, a temperatura de rolagem é a mais elevada que a mistura betuminosa
possa suportar, sendo recomenddvel, aquela na qual o ligante apresenta uma viscosidade
Saybolt-Furol, de 140 a 15 segundos, para o cimento asfdltico.
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Caso sejam empregados rolos de pneus, de pressdo varidvel, inicia-se a rolagem com baixa
press@o (60 Ib/ pol2), aumenta-se em progressdo aritmética, a medida que a mistura
betuminosa suporte pressdes mais elevadas. A pressGo dos pneus deve variar a intervalos
periddicos (60, 80, 100, 120 Ib/pol2), adequando um conveniente niUmero de passadas, de
forma a obter o grau de compactacdo especificado.

A compress@o serd iniciada pelos bordos, longitudinalmente, continuando em direcdo ao eixo
da pista. Nas curvas, de acordo com a superelevacdo, a compressGo deve comecar sempre
do ponto mais baixo para o mais alto. Cada passada do rolo deverd ser recoberta pela
seguinte, de, pelo menos, a metade da largura anterior. Em qualquer caso, a operacdo de
rolagem perdurard até o momento em que seja atingida a compactacdo especificada.
Durante a rolagem ndo serGo permitidas mudancas de direcdo e inversdées bruscas de
marchas, nem estacionamento do equipamento sobre o revestimento recém compactado. As
rodas do rolo deverdo ser umedecidas adequadamente, de modo a evitar a aderéncia da
mistura.

Os revestimentos recém acabados deverdo ser mantidos sem transito, até o seu completo
resfriamento.

Quaisquer danos decorrentes da abertura ao transito sem a devida autorizacdo prévia, serdo
de inteira responsabilidade da CONTRATADA.

a.4 Controle
Todos os materiais deverdo ser examinados em laboratdrio, obedecendo & metodologia de
ensaios indicada pelo DNIT.

a.4.1. Controle da mistura

A operac@o da usina e, consequentemente, o fornecimento da massa produzida por
quaisquer empresas, estard condicionado ao funcionamento concomitante de um laboratdrio
de asfalto em drea contigua a usina, de forma a garantir a obtencdo de massa asfdltica
uniforme e dentro das caracteristicas definidas na dosagem.

O preparo da mistura requisita o conhecimento prévio da dosagem que deverd ser submetida
a aprovacdo da prefeitura. Quando houver alteracdes dos agregados constituintes da mistura,
torna-se indispensdvel proceder a novas dosagens para aprovacdo a priori da prefeitura.
Serdo efetuadas medidas de temperatura da mistura, no momento do espalhamento e no
inicio da rolagem, na pista.

Em cada caminhdo, antes da descarga, serd feita, pelo menos, uma leitura da temperatura.
As temperaturas devem satisfazer aos limites especificados anteriormente.

a.4.2. Controle das caracteristicas Marshall da mistura

Dois ensaios Marshall, com trés corpos-de-prova cada, devem ser realizados por dia de
producé@o da mistura. Os valores de estabilidade e de fluéncia deverdo satisfazer ao
especificado no item anterior. As amostras devem ser retiradas apds a passagem da
acabadora e antes da compressdo.

a.4.3. Controle de compressdo

O controle de compressGo da mistura betuminosa deverd ser feito, preferencialmente,
medindo-se a densidade aparente de corpos-de-prova extraidos da mistura comprimida na
pista, por meios de brocas rotativas.

Na impossibilidade de utilizacdo deste equipamento, admite-se o processo do anel de aco.
Para tanto, colocam-se sobre a base, antes do espalhamento da mistura, anéis de aco de 10
cm de didmetro interno e de altura 5 mm inferior & espessura da camada comprimida. Apds a
compressdo sdo retirados os anéis e medida a densidade dos corpos-de-prova neles
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moldados. Deve ser uma determinacdo, a cada 150 m de meia pista, ndo sendo permitidas
densidades inferiores a 96% da densidade do projeto.

O controle de compressdo poderd também ser feito, medindo-se as densidades aparentes dos
corpos de prova extraidos da pista e comparando-as com as densidades aparentes de
corpos-de-prova moldados no local. As amostras para moldagem destes corpos-de-prova
deverdo ser colhidas bem préoximo do local, onde serdo realizados os furos e antes de sua
compressdo. A relacdo entre estas duas densidades ndo deverd ser inferior a 100%.

a.4.4. Controle de espessura

Serd medida a espessura por ocasido da extracdo dos corpos-de-prova na pista, ou pelo
nivelamento, do eixo e dos bordos, antes e depois do espalhamento e compressdo da mistura.
Serd admitido variacdo de [1 10% da espessura de projeto, para pontos isolados, e até + 5% de
variacdo da espessura, em 10 medidas sucessivas, ndo se admitindo reducdes.

a.4.5. Controle de acabamento da superficie

Durante a execucdo, deverd ser feito o controle diariamente do acabamento da superficie de
revestimento, com o auxilio de duas réguas, uma de 3 m e outra de 0,90 m, colocadas em
angulo reto e paralelamente ao eixo da via, respectivamente. A variacdo da superficie, entre
dois pontos quaisquer de contato, ndo deve exceder a 0,5 cm, quando verificada com
qualquer das réguas.

Observar, constantemente, o acabamento do revestimento betuminoso na juncdo com a
sarjeta, a fim de assegurar a impermeabilizacdo desejada.

03 URBANIZACAO:
03.01- Fornecimento e assentamento de meio-fio

a.l. Definigoes

Meio-fio é a guia de concreto utilizada para separar a faixa de pavimentacdo da faixa do
passeio ou separador do canteiro central, limitando a sarjeta longitudinalmente.

Os meios-fios pré - moldados tipo A e tipo B sGo de aplicacdo geral, em funcdo da indicacéo
do projeto. O meio-fio moldado “in loco”, com as mesmas dimensées do meio-fio tipo A, tem
aplicacdo limitada as vias com greide longitudinal mdximo de 17% e com baixas taxas de
ocupacado urbana, devido a dificuldades operacionais do equipamento de extrusdo.

e Tipo A:12cm x 16,7cm x 35cm;

e Tipo B: 12cm x 18cm x 45cm.

a.2 Condigoes especificas

a. Equipamentos

SerGo utilizadas ferramentas manuais como alavancas de aco, carrinho de méo, colher de
pedreiro, pds de corte, pds de concha, soquete manual com peso aproximado de 4 kg e drea
de contato com um diGmetro de 6 a 8 cm, fio de nylon etc.

b. Materiais

O concreto deve ser constituido por cimento Portland, agregados e dgua, com resisténcia
minima de 20 MPa, e deve atender as especificacées contidas no Capitulo 6 — “Estruturas de
Concreto”, deste caderno.

O cimento deve ser de alta resisténcia inicial, devendo satisfazer, respectivamente, a NBR 5732
e NBR 5733.

Os agregados devem satisfazer a NBR 7211.
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A dgua deve ser limpida, isenta de teores prejudiciais de sais, oleos, dcidos, dlcalis e
substancias orgdanicas.

O concreto para constituicGo do meio-fio moldado “in loco” deve ter slump baixo, compativel
com o uso de equipamento extrusor. Apds a passagem da maquina, deverdo ser induzidas
juntas de retracdo pelo enfraquecimento da secdo com espacamento de 5,00 m, através do
uso de vergalhdo DN 12,5 mm, produzindo sulco de 2,00 cm.

As pecas pré-moldadas de concreto devem ter as dimensoes e formas estabelecidas na Figura
I, e devem ser produzidas com o uso de formas metdlicas, de modo a apresentarem bom
acabamento.

Em qualquer situac@o, os meios-fios deverdo ser escorados por solo compactado e revestido
ou ndo por passeio, nas dimensdes indicadas na Figura 1.

A argamassa serd composta de cimento e areia no traco volumétrico 1:3. Cimento e areia
deverdo obedecer as especificacoes e serem submetidos aos ensaios previstos na ABNT.

Tabela 1 — Consumo de materiais para assentamento do meio-fio

Discriminagido Unidade Tipo A Quantidade Tipo B
Escavacdo m?/ m 0,045 0,075
Argamassa 1:3 m®/ m 0,0013 0,0017
Meio - Fio un /m 1,25 1,25
Reaterro m?/ m 0,019 0,032

c. Execugdo

Evitar, no transporte dentro da obra e no manuseio das pecas, a danificacdo dos bordos, por
pancadas e entrechoques.

Apiloar o fundo da cava de assentamento.

Na&o utilizar pedras ou pedacos de alvenaria sob a base da peca para agjustar o assentamento,
por causar esforcos concentrados e consequente recalque, desalinhamento e retrabalho no
servico em execuca@o.

N&o empregar pedacos de tijolos embutidos na juncdo do meio-fio com a cantoneira de boca
de lobo.

Pecas acidentalmente trincadas ndo podem ser empregadas na execuc@o dos servicos.
Observar alinhamento transversal e longitudinal da execucdo, concordando possiveis
mudancas de direcdo na locacdo, em curvatura, evitando-se quinas e saliéncias.

Empregar, nas curvaturas de raio minimo, pecas de comprimento igual & metade do padrdo,
para melhor concorddncia e simetria.

Reforcar as curvaturas de raios minimos, em canteiros centrais de vias, assentando as pecas
em colchdo de concreto e nas juntas do lado interno do meio-fio, com a mesma resisténcia do
meio-fio.

Examinar se a forma e dimensées das pecas fornecidas atendem as especificacées da norma.
As faces externas do meio-fio (topo e espelho) devem estar isentas de pequenas cavidades e
bolhas.

Empregar areia fina na argamassa para rejuntamento dos meios-fios assentados.

Acrescentar acelerador de cura na argamassa de rejuntamento das pecas assentadas.

Filetar o rejuntamento das pecas com ferramenta apropriada.
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Limpar o espelho do meio-fio de eventuais rescaldos de concreto advindos da execucdo da
sarjeta.

Em casos de reassentamento de meio-fio de pedra, proceder ao alinhamento pela face de
topo, desprezando as iregularidades da face espelho.

Nas enfradas de garagens, deverdo ser rebaixados 4 (quatro) meios-fios (= 3,20 m), podendo
chegar até 4,80 m. Os meios-fios da extremidade do rebaixo deverdo ser assentados
inclinados, permitindo que, quando da execucdo do passeio, se forme uma rampa no sentido
longitudinal do mesmo, na entrada da garagem.

d. Controle

d.1. Tecnolégico

Os controles tecnoldgicos serdo realizados como descritos abaixo:

* Nos materiais utilizados como apoio dos meios-fios, 0s quais ndo poderdo apresentar valores
de ISC a 10% dos valores especificados;

» O concreto empregado deverd ser submetido aos ensaios prescritos nas normas da ABNT;

* Nas pecas pré-moldadas deverdo ser procedidos ensaios de esclerometria, conforme a NBR
7584;

* Na compactacdo dos reaterros colocados como apoio interno aos meios-fios, o grau de
compactacdo, quando verificado, nGo poderd apresentar valores inferiores a 80% do grau de
compactacdo obtido em funcéo do ensaio normal de compactacdo.

d.2. Geométrico

Para efeito de aceitacdo ou rejeicdo do servico, serd considerada uma toleréncia de 10 mm
nas cotas de projetos, sendo que, nos alinhamentos horizontais ou verticais, seréo tolerados
valores inferiores a 5 mm, através de uma régua de 3,00 m de comprimento instalada nos
trechos retos em ambos os planos do meio-fio.
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Figura 1 — Detalhe de meio-fio & passeio

03.02- Sarjeta de concreto estrutural usinado

a.l. Definicdo

O preparo do terreno de fundacdo das sarjetas abrangerd uma faixa de 50 cm do meio-fio.

A compactacdo deverd ser efetuada cuidadosamente e de modo uniforme com auxilio de
soquetes manuais ou mecdnicos com peso minimo de 10 quilos e secdo ndo superior a 20 x 20
centimetros, quando manuais.

Concluida a compactacdo do terreno de fundagcdo das guia se sarjetas, a superficie deverd
ser devidamente regularizada de acordo com a seccdo transversal do projeto e de forma a
apresentar-se lisa e isenta de partes soltas ou sulcadas.

As sarjetas ser@o moldadas “in loco”, utilizando para isso extrusora de sarjetas, sendo o seu
“"perfil”’, acompanhando o alinhamento determinado em projeto.

O concreto a ser utilizado, deverd ter resisténcia minima d e 180 kg / cm?ou 15 mpa, E=5cm,
L =50 cm, determinado através de ensaios a compressdo simples de acordo com os métodos
da A.B.N.T.

O concreto de ver & ter plasticidade e umidade tais que possa ser faciimente lancado nas
formas, onde, convenientemente adensado e alisado, deverd constituir uma massa compacta
e homogénea.

Apds o adensamento, a superficie de sarjetas, deverd ser modelada com gabarito e acabada
com auxilio de desempenadeira de madeira, até apresentar uma superficie lisa e uniforme.

A aresta da sarjeta deverd ser chanfrada num plano formando um dngulo de 45° graus com a
superficie.

A altura das juntas deverd estar compreendida entre 1/3 e 1/4 da espessura da sarjeta e sua
largura ndo deverd excedera 1 cm.

Os corpos de prova durante a concretagem deverdo ser moldados e ensaiados de acordo
com as normas da A.B.N.T., cujos resultados deverdo ser apresentados a fiscalizacdo.
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Limpeza geral da obra:

a.l. Consideragoes Gerais
A confratada fica com a responsabilidade de enfregar a obra e suas adjacéncias toda limpa,

sem entulhos, restos de materiais, ou qualquer sujeira de qualquer natureza, sendo removidos
para o devido bota-fora.

LAGOA SANTA, 26 DE JULHO DE 2017.

ALESSANDRO JORGE SALVINO
Diretor de Obras
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